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600 mm - Inserção em aço galvanizado a fogo

600 mm - Inserção em aço galvanizado a fogo

vai para a cobertura do elevador

estrutura em barras chatas de alumínio 3/4"x1/4"

4 terminais de aço galvanizado 600mm para captação no topo da estrutura,

conectados até as descidas de aterramento via re-bar 80mm²

210x210x90mm Metálica

BEP - 9 terminais

 metálica do parapeito

Soldar à parte metálica da escada

Legenda

Conexão soldada entre a estrutura e a parte metálica

Terminal Aéreo - 600 mm - Aço galvanizado a fogo

BEP - 9 terminais 210x210x90mm Metálica

Sobe para o pavimento superior - RE-BAR 80mm²

Desce para o pavimento inferior - RE-BAR 80mm²

RE-BAR 80mm²

Barra chata de alumínio 3/4"x1/4"

Notas gerais:

a) Esta prancha é propriedade de INOVA BRASIL CONSULTORIA EM PROJETOS LTDA. Não pode ser utilizada nem

reproduzida total ou parcialmente sem uma autorização expressa;

b) Na impressão deste documento pode haver divergência na escala, por isso não medir diretamente nas pranchas e sim

utilizar dimensões indicadas nas cotas;

c) Todas as dimensões devem ser comprovadas no local;

d) As pranchas devem ser lidas em conjunto com todos os documentos relevantes do projeto, incluída a documentação

escrita e pranchas das demais disciplinas;

e) Possíveis contradições entre documentos de projeto devem ser comunicadas imediatamente ao Coordenador do

Projeto que determinará sua validade ou prioridade.
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